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ОБРАЗЦЫ БЕЛОЙ ЖЕСТИ ОБРАЗЦЫ БЕЛОЙ ЖЕСТИ

Эксклюзивный продукт,
который может производить
компания Tinergy

0,10 мм
2,8/2,8

0,24 мм
2,8/2,8

0,27 мм
2,8/2,8

0,32 мм
2,0/2,0

0,35 мм
2,0/2,0

0,13 мм
5,6/8,4

0,16 мм
2,8/2,8

0,21 мм
2,8/2,8

Используется в производстве
корпуса консервных банок

Используется в производстве
консервных банок, крышек,
крышек Twist off , корпуса
аэрозольных баллонов

Используется в производстве
консервных банок, крышек,
крышек Easy open,
кронен-пробок, корпусов
аэрозольных баллонов, малых
емкостей для ЛКМ и ГСМ

Используется в производстве
консервных банок, крышек Easy
open, емкостей для ЛКМ и ГСМ,
некоторых кухонных изделий,
металлорукавов, плакеток

Используется в производстве
консервных банок, крышек,
крупных емкостей, терок,
форм для выпечки, прочих
кухонных изделий, тары
для пищевых продуктов

Используется в производстве
крупных емкостей и ведер
для ЛКМ, донышка аэрозольных
баллонов, форм для выпечки,
подносов

Используется в производстве
крупных емкостей и ведер
для ЛКМ, верха и донышка
аэрозольных баллонов
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ООО «МЕТАЛЛОПРОКАТНАЯ КОМПАНИЯ»
(БРЕНД TINERGY)

ПРИМЕНЕНИЕ БЕЛОЙ ЖЕСТИ

ПРЕИМУЩЕСТВА КОМПАНИИ:

ПРИМЕНЕНИЕ В ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Стандарты

Покрытие оловом*

Отделка поверхности

Вес и габаритные размеры

Рулон и листы

Единственный производитель жести электролитического лужения
и холоднокатаного листа в Республике Беларусь, занимает достойное место в ряду
производителей белой жести в Европе, странах СНГ, Азии и Ближнего Востока.

Уникальность нового завода заключается в использовании современного энергосберегающего 
экологически безопасного оборудования и технологий, позволяющих производить 
высоколиквидную качественную продукцию с минимальными затратами.

• Возможно одинаковое или дифференцированное покрытие.
• Обозначение стороны с большей массой покрытия – согласно Евронормам
(альтернативное обозначение – по согласованию с заказчиком)
• Альтернативная масса покрытия – по согласованию с заказчиком

· Современный, энергосберегающий, экологически чистый
· Высококачественная продукция
· Высочайшие стандарты безопасности

Белая жесть – холоднокатаная отожжённая листовая сталь 
с покрытием из олова, однократной или двойной прокатки

Пищевой Косметической Нефтехимической

Мощность производства:
150 000 т/год белой жести

Возможность многократной
переработки упаковки
из белой жести

Общая площадь комплекса:
400 000 м²
Производственных линий: 8

Производство соответствует
мировым экологическим
требованиям

Режим работы:
24 часа 7 дней в неделю

Минимальная толщина
проката: 0,10 мм

· поставка качественной белой жести с минимальной толщиной 0,10 мм
· производство на новом современном оборудовании
· выполнение требований стандартов качества
· оптимальная локация производства
· конкурентное ценообразование
· клиентоориентированная логистика

Все характеристики
подтверждаются
до принятия заказа
в исполнение.
По желанию клиента
возможна разработка
индивидуальных
параметров.

Однократная прокатка, мм Двойная прокатка, мм
Ширина

,
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ПРОЦЕСС ПРОИЗВОДСТВА БЕЛОЙ ЖЕСТИ 
СОСТОИТ ИЗ СЛЕДУЮЩИХ ЭТАПОВ:

Реверсивный стан

Электролитическая очистка
Цель электролитической очистки – удалить с холодноката-
ной полосы все остатки масла и металлическую пыль, перед 
термо обработкой в колпаковых печах. Очистка осуществляется 
в процессе электролитического обезжиривания, при котором 
к полосе во время прохождения ее через щелочную ванну 
прикладывается электрический ток, затем происходит очистка 
щетками, промывание в воде и сушка.

Отжиг в электрических 
печах

Дрессировочный стан

Линия резки и упаковки
В линии производится резка на листы мерной 
длины с последующей сортировкой, укладкой 
в штабели и упаковкой (а, б). Упаковка готовой 
продукции осуществляется в ручном режиме.

Линия электролитического 
лужения

На этом этапе черная жесть превращается в белую. 
Для покрытия оловом черная жесть в рулонах 
сваривается в непрерывную ленту и направляется 
в линию электролитического лужения. После 
тщательной очистки, включающей электролитиче-
ское щелочное травление, промывку в воде, лента 
проходит через электролит, водный раствор соли 
олова. В процессе покрытия оловом лента проходит 
через электропроводящие валки, которые 
используются в качестве катода. Под воздействием 
электрического тока олово с анодов переходит 
в раствор электролита, а оттуда попадает на ленту 
и осаждается. Применение электрического 
тока различной силы на каждой стороне ванны 
позволяет получать покрытия различной толщины 
на сторонах ленты (дифференцированное 
покрытие). После оплавления поверхности жести 
в линии электролитического лужения лента 
подвергается пассивации для стабилизации 
поверхности, а затем смазывается тончайшим 
защитным слоем масла.

1

2

3

4

5

6

б)а)

Со склада сырья горячекатаный прокат поступает 
на реверсивный стан и прокатывается до толщины 
0,16-0,50 мм, при этом её толщина уменьшается 
до 90 %. На этой стадии жесть однократной прокатки 
в отличие от жести двойной прокатки прокатывается 
до окончательной толщины.

В результате колпакового отжига при 
температуре 600-800°С твердость стали 
снижа ется, а пластичность восстанав-
ливается до нужного уровня. Рулоны 
нагревают до температуры выдержки, 
которая зависит от марки стали.

Дрессировка – холодная прокатка с малыми обжатиями, 
значительно снижает склонность отожженного 
металла к неоднородности деформации, что 
может про явиться в виде различного типа дефектов 
при последующих технологических операциях 
(штамповке корпусов двухсоставных банок, изготов-
лении концов жестяных банок). После отжига, вместо 
дрессировки, стальная полоса может подвергаться 
второй холодной прокатке с использованием 
смазки, при этом толщина уменьшается на 10-50 % 
до предельно возможной 0,10 мм.
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TINERGY ЗА ЧИСТОЕ ПРОИЗВОДСТВОЛОГИСТИКА

ЛАБОРАТОРИЯ

Tinergy является одним из самых экологически чистых предприятий 
в сфере металлургии на территории Республики Беларусь и в странах СНГ.

Многолетний опыт наших специалистов в сфере логистики и ВЭД 
в сотрудничестве с ведущими логистическими компаниями обеспечат:

Доставку любым 
транспортом 
по желанию клиента

Доставку 
в любую точку мира

Упаковку 
и раскрепление товара
по требованию 
заказчика Предприятие имеет Сертификаты 

стандарта ISO выданные экспертами 
международного сертификационного 
органа TÜV Thüringen e.V.: 
• DIN EN ISO 9001:2015 
(ISO 9001 Сертификация систем 
менеджмента качества); 
• DIN EN ISO 14001:2015 
(ISO 14001 Сертификация систем 
экологического менеджмента); 
• DIN ISO 45001:2018 
(ISO 45001 Сертификация менеджмента 
охраны здоровья и безопасности труда). 

Природоохранная деятельность - неотъемлемая 
часть  и один из основных приоритетов 
стратегического развития Tinergy.

Tinergy признает свою ответственность перед обществом
за сохранение благоприятной окружающей среды в регионе 
и проводит взвешенную, прозрачную экологическую политику.

Благодаря современному оборудованию ведущих мировых проектных 
компаний производство белой жести не вредит окружающей среде 
в экологическом заповеднике Витебской области Миорского района.

На территории Предприятия имеется Центральная 
заводская лаборатория, которая оснащена 
современным высокоточным оборудованием 
известных мировых лидеров по производству 
лабораторного оборудования таких стран как 
Германия, Швейцария, Австрия, Япония, США, 
Дания, Корея, Великобритания, Италия, Россия. 
В лаборатории контролируют качество готовой 
продукции по более 20 показателям. Для обеспече-
ния стабильности производственного процесса 
проводят испытания по входному контролю 
качества поступающего сырья и материалов.
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